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KHOA CÔNG NGHỆ CƠ KHÍ
	Thời gian

thực hiện
	PHAY MẶT CONG CUNG TRÒN THEO CÁCH QUAY PHÔI TRÊN MÂM QUAY

	Lớp


	Bài
	Số tiết

	
	Từ: 12 giờ 30
Đến: 16 giờ 35
	
	17C1- CCK2
	2
	5

	I. MỤC TIÊU
· Kiến thức: Sinh viên  phải biết sử dụng máy phay và chọn dược chế độ cắt.

· Kỹ năng:
·  Phay dược mặt cong cung tròn theo cách quay phôi trên mâm quay. 
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 Thực hiện được cung tròn  đạt yêu cầu kỹ thuật.

· hái độ : Đảm bảo an toàn lao động và tổ chức nơi làm việc khoa học.
 II. ĐIỀU KIỆN CHO TRƯỚC
1. Hình vẽ chi tiết: 
Yêu cầu kỹ thuật:
· Cung tròn không đượ cắt xén do bị phạm dao.
· Đúng kích thước theo yêu cầu.
2. Thiết bị: Bảng, phấn, máy phay Baron Max, máy phay 6P82, mâm quay, . . .

3. Vật liệu: Thép C45 ( 96 x 96 x 22) 
4. Dụng cụ: Mâm quay, bộ đòn kẹp, trục gá định tâm, lục giác 10, dao phay ngón Ø12 và Ø16,  . . .                   

5. Thời gian và số lượng: 15 phút/ 1 chi tiết
III. PHƯƠNG PHÁP TIẾN HÀNH:

	TT
	Làm gì ?
	Làm như thế nào ?
	Tại sao ?
	                       Hình vẽ minh họa

	1
	Gá trục gá đinh tâm lên mâm quay và trục chính máy phay
	-Lần lượt gá trục gá tự định tâm lêm mâm quay.
-Tiếp theo gá mũi tâm vào trục chính máy phay
	Để kiểm tra độ đồng tâm
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	2
	Kiểm tra sự đồng tâm 
	-Duy chuyển bàn máy lên xuống, qua lai sao cho hai mũi tâm tương đối trùng nhau

	- Nhằm đạt được độ đồng tâm giữa trục chính máy phay và mâm quay
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	3
	Kiểm tra độ đồng tâm giữa trục chính máy phay và chi tiết
	-Lấy trục gá định tâm ra

-Lắp chi tiết cần gia công vào 

-Duy chuyển chi tiết sao cho dấu tâm cung tròn trùng với mũi tâm trục chính trên máy. 
	Kiểm tra đồng tâm truc chính của máy và chi tiết
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	4
	Kẹp chặt chi tiết

	- Dùng hai bộ đòn kẹp, kẹp chặt chi tiết trên mâm quay

	- Nhằm định vị trí cố định giũa chi tiết và mâm quay
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	5
	- Gá dao phay ngón vào máy 
	- Gá dao phay Ø16 vào máy 

- Tính toán và chọn chế độ cắt .
Theo công thức :
 v = nπD/1000 (m/ph)

Dao thép gió

 v = 25 ÷ 30 (m/ph)

· n = 1000v / πD

tính ra chọn 

n = 


	- Chọn được tốc độ trục chính hợp lý 

	

	6
	- Rà dao và chi tiết phay ngón vào máy

-Tiến hành cắt gọt
	-Mở máy và chọn tốc độ trục chính

-Rà dao và chi tiết

-Dịch chuyển bàn máy đúng bằng bán kính cung tròn + bán kính dao + lượng dư gia công tinh (0.2mm)

-Nâng bàn lên 1mm

-Tiến hành cắt gọt bằng cách quay mâm quay

   v = 20 (m/ph)
	Đạt được kích thước cần gia công
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	7
	- Tắt máy.

- Giủa bavia
- Kiểm tra 


	- Dùng thước cặp kiểm tra  kích thước cung tròn 
- Phay tinh lần hai đúng như hình vẽ yêu cầu
	- Nhằm đảm bảo các yêu cầu kỹ thuật của bản vẽ đã cho.
	


IV. CÁC DẠNG SAI HỎNG, NGUYÊN NHÂN VÀ BIỆN PHÁP KHẮC PHỤC
	DẠNG SAI HỎNG

	Nguyên Nhân
	Biện pháp khắc phục

	- Mối hàn bị cháy cạnh: Dòng điện hàn lớn.
	Giảm cường độ dòng điện.

	- Mối hàn bị chảy xệ đóng cục: Tốc độ di chuyển chậm
	Tăng tốc độ di chuyển que hàn, giảm cường độ dòng điện hàn.

	- Mối hàn không ngấu, bị đóng cục, rổ xỉ: Dòng điện hàn nhỏ.
	Tăng cường độ dòng điện hàn.
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